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INndkabsliste

* Kobbertrad (Byggemarked)
1,7 mm (5x 2,5 kvadrat installationskabel pa 50 meter)

* Metalplader (den lokale VVS eller smed)
4 stk. ubehandlede tynde kobberplader, ca. 20x10 cm

1 stk. ubehandlet tynd zinkplade, ca. 20x10 cm
1 stk. ubehandlet tynd jernplade, ca. 20x10 cm

(Man kan ogsa bruge rar, beslag osv. men plader er nemmere at handtere)

* Plastickasser (BILTEMA)
3 stk. 4 I. hgjde 14 cm (til GaNS produktion)
1 stk. 14 |. hegjde 18 cm m. lag (til nano behandling)
1 stk. 20 I. hgjde 28 cm. m. lag (til nanodamp behandling)
4 stk. mindre kasser med lag, ca. 1 I. (til den feerdige GaNS)

* Kemikalier og vaesker (Byggemarked)
3 kg kaustisk soda i perleform
25 liter saltvand 20-25% (Havvand eller demineraliseret vand og havsalt)




Ror til vikling af spoler
1 stk. 12 mm ror/stang (kobberrar), omkr. 80 cm langt (til udvendige spoler)
1 stk. 8 mm rgr/stang (rundjern), omkr. 80 cm langt (til indvendige spoler)

Materialer til kondensator (capacitor)
Bagepapir (brandsikkert papir)
Isoleringstape

Veerktoj til udskilling af GaNS
1 stk. 100 ml. sprojte
1 stk. slange pa ca. 30 cm (skal passe pa tuden af sprojten)

Man kan ogsa veelge at lave GaNS i store plastic sodavandsflasker, med afskaret bund og
tappeventil pa gevindet.

Diverse (BILTEMA)

Beskyttelsesbriller

Engangs gummi eller latex handsker

Multimeter med DC millivolt

6 stk. bordtennisbolde eller 3 sma runde plast beholdere med lag max. @ 5 cm. (til gans sol)

Andet

Galvaniseret tradnet min 50x50 cm (hgnsenet)

Varmesikring/termostat 50-60 grader, mod overbelastning (AliExpress og ebay)
Solvpapir eller aluminiumsbakker

Plasticskruelag (evt. fra sodavandsflasker)
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SPOLER (COILS)




Befri kobbertraden

Skeer installationskablet op pa langs med en hobbykniv.

Treek ledningerne ud og leeg dem lgst pa gulvet enkeltvis.

Tryk en hobbykniv skrat ned mod kobberet (neesten vandret) og traek kablet ind imod dig selv.

Rul den afisolerede kobbertrad pa ruller.

Eller bestil ren kobbertrad pa nettet. Jeg anbefaler MIN 1.6 mm og MAX 2 mm!
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Forbered snoning af spolerne

Lav et braet med to huller, som passer til steengerne, hvor spolerne skal vikles pa.
Hullerne skal passe til en 8 mm og 12 mm stang.

Brug handsker sa der ikke kommer fedtede fingere pa kobbertraden!

Keshe Foundation anbefaler 1,6 mm trad (AWG 14 amerikansk standard), 5,6 mm stang til inderspolen, og 12mm stang til yderspolen, samt 162 og 81
snoninger!

Det vigtigste er at inderspolen har kontakt med indersiden af yderspolen og stadig kan bevaege sig frem og tilbage. Antallet af snoninger skal ogsa altid ga
op i tallet 9.

(eks. 180 - 1+8+0 = 9 eller 162 - 1+6+2 = 9). De korte spoler skal altid veere halv laengde af de lange spoler.

Jeg har valgt at lave spolerne 180 og 90 snoninger, bla. fordi jeg bruger 1.7 mm trad, men ogsa for at gge effekten lidt! Jo tykkere og mere materiale man
bruger, desto mere kraft far man (der dannes en starre overflade til nanolaget).

VIGTIGT... ALLE lgse ender skal altid loopes, sa de danner et gje (enden bukkes ind mod traden uden at rare).




Snoning af de udvendige spoler

3 stk. spoler med 180 snoninger (Blueprintet anbefaler 161 snoninger pa
Yderste spole (12 mm ror)

Start med at lave de udvendige spoler. Bor et lille hul i raret hvor traden kan fastgores.
Det er vigtigt at spolerne drejer den rigtige vej!

Skruemaskinen skal keare MOD URET (som nar man skruer en skrue ud). Se billedet.

Der skal afsluttes med ca. 15 cm trad i begge ender af spolerne!

Det er en god ide at lave nogle ekstra snoninger, og bagefter trackke dem ud, indtil det enskede antal snoninger er
opnaet. Herved opnar man paene lige endestykker.
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Snoning af de indvendige spoler

Fortsaet processen med de sma spoler, pa samme made som de store spoler.

Inderste spole (8 mm ror)
3 stk. spoler med 90 snoninger

Inderspolen skal afsluttes med 15 cm trad i den ene ende, og dobbelt lzengde af selve spolen i den anden ende
(omkring 30 cm).

| stedet for at lave et hul til traden i 8 mm stangen, kan man stikke enden af traden ind i patronen pa
skruemaskinen!

Lav igen nogle ekstra snoninger og hiv dem ud bagefter for en paenere afslutning pa enderne.




Har du spolet den rigtige vej?
Dine spoler er nu faerdige, og snoningerne skal se ud som pa billederne.

OBS.
Udvendige spoler skal have ca. 15 c. trad i begge ender.

Indvendige spoler skal have ca. 15 cm i den ene ende, og det dobbelte af spolens lzengde |
den anden ende!

HUSK at loope enderne, ellers taber magnetfeltet enerqi!
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Gor plads til nanobelaegningen

Streek spolerne ud for at gare plads til nanolaget. Tag fat i begge ender og straek forsigtigt ud,
indtil der er et lille mellemrum mellem snoningerne.

Nar man har strukket spolerne ud, kan man saette dem tilbage pa spolestangen og justere dem
frem eller tilbage efter behov (billedet er lidt overdrevet).

OBS. Hvis man veelger at nanobehandle med gasflamme, er det IKKE ngdvendigt at straekke
spolerne ud!




Samling af spolerne

Nu skal spolerne samles til 6 spoler i alt (3 store og 3 sma).

De tynde spoler fgres ind i de tykke spoler, i de leengder der passer sammen.

Herefter forer man enderne sammen sa spolen danner en cirkel. Den lange trad fra inderspolen
fares hele vejen igennem den inderste spole indtil den kommer ud pa den anden side.

Stram til og buk traden bagover sa cirklen holdes. Cirklen formes med handen til den ser
nogenlunde rund ud.

Du har nu 3 store og 3 sma spoler klar til nanobehandling.
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NANO-BEHANDLING




Gor Kklar til at lave et sort nanolag pa spolerne

Fordel et jaevnt lag kaustisk soda i en plastik kasse, sa hele bunden er daekket (der skal ikke spares).
Man kan ogsa tilsaette nogle staniol stykker og evt. et par afskarede “halse” m. gevind fra Coca Cola plasticflasker.

Laeg galvaniseret tradnet ned, med en afstand pa 5-6 cm til bunden. Tradnettet skal vaere staerkt nok til at baere alle
spolerne, uden at synke ned. Placer alle dine spoler, samt 3 stk. kobberplader, og 3-6 stk. kobbertrad pa ca. 40 cm.
pa forhgjningen (kobbertraden ma gerne bojes for at gere plads til dem).

Laeg laget pa skra og haeld kogende vand ned, til det nar op til ca. 2 cm under forhgjningen.
Spolerne ma ikke have kontakt med vandoverfladen under nanobehandlingen!

Laeg hurtigt laget pa og placer noget tungt pa toppen. Efter ca. 10 min. begynder spolerne at blive sorte.

Lad det sta i 24 timer.
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NANO-

STEP BY STEP




Gor klar til nano damp behandling

Brug en ny kasse (den hgje model). Spaend nogle kobbertrade hen over kassens abning, sa spolerne kan
haenge frit, sa tast pa toppen som muligt.

Gor Kklar til at foretage samme procedure som nanobehandlingen. Denne gang skal der kun strgs let med
kaustisk soda. Heeld vand pa og luk hurtigt laget. Stil noget tungt pa toppen sa dampen ikke slipper ud.

Lad det sta i 24 timer.

Hvis kobberen ikke er daekket 100% med sort nanobeleegning, gentages dampningen indtil de er HELT sorte!




TORRING AF SPOLERNE

STEP BY STEP




Gor klar til terring af spolerne

Heeld vandet fra men lad en sjat blive tilbage i bunden. Laeg laget pa skra sa dampen kan slippe ud.

Gem den afkolede vaeske (kold nano), den kan senere bruges til at spraye eller duppe pa omrader hvor
kobberet skinner igennem eller skal reparereres.

Tarringen tager nemt 2-4 dage!
De nanobehandlede kobberplader og trade kan tages fra med det samme og bruges til gans produktionen.

Under tarringen kan der opsta hvide salt pletter. Barst dem forsigtigt af og rens dem i destilleret eller
demineraliseret vand.
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AFLADNING AF SPOLERNE




Aflad spolerne for spaending

Placer spolerne enkeltvis pa det galvaniserede net i bunden af kassen. Spolerne ma ikke have
kontakt med hinanden!

Indstil multimeteret til VDC 2000m (millivolt). Hold den ene pol pa gitteret, og den anden pa
spolen, indtil tallet ikke daler laengere.

Det optimale er at forbinde minuspolen pa multimeteret til en rigtig jordforbindelse.

Gentag denne handling hver 6. time i 2-3 dage. Jo laengere tid man bruger pa at aflade
spolerne, desto mere kraft far nanomaterialet.
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DROM VIDERE DER SKAL FORSKES! ;)

STEP BY STEP
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Gor klar til at lave 3 forskellige slags nano-gans

1. Co2 nanobehandlet kobber + zink (hvid)
2. CuO nanobehandlet kobber + ren kobber (bla-gren)
3. Ch3 nanobehandlet kobber + Jern (orange)

Ved at forbinde metallerne i bade med saltvand, oxiderer metallet og der dannes en tyktflydende nano-konsistens (gans). Gansen falder enten til bunden,
eller leegger sig pé overfladen. Herfra skal den suges eller tappes over i nye beholdere og renses for salt.

Man kan fremskynde processen ved bruge et 1,5 volt batteri. Denne metode kraever at man ilter vandet (brug en akvarie ilter).
Fjern traden mellem pladerne, og tilfgj batteriet. Minus skal altid forbindes til nanokobberpladen og plus pa det modsatte metal!

Hvis man ikke tilfajer ilt dannes oxiderne for hurtigt, og resultatet bliver at man far oxider (pulver/gryn) i stedet for flydende nano-oxider (gans)!
Jo laengere tid gansen far til at udvikle sig desto bedre bliver den!

Man skal have tdlmodighed, det kan nemt tage op til en uge at udvinde de 3 forskellige slags gans!

Det er en fordel at tilfgje andre slags ganser, lavet pa andre metaller. Jo tungere metaller man bruger, desto starre kraft far gansen.




Co2 gans, nanobehandlet kobber + zink (hvid)

1 stk. nanobehandlet kobberplade

1 stk. zinkplade

1 stk. nanobehandlet kobbertrad

1 stk 4 |. plastikbeholder

3 liter saltvand 20-25% (havvand eller demineraliseret/destilleret vand med havsalt)

Bor 3 huller i toppen af pladerne og haeng dem pa siderne af plastikbeholderen. Brug evt. kabelrester til at bgje nogle kroge,
sa pladerne kan hasnge frit uden at lzene sig op ad beholderen.

Forbind de to plader med en nanobehandlet kobbertrad (serg for at der er god forbindelse).
Tilsaet saltvand, sa 1-2 cm af pladerne stikker op over vandoverfladen.

Co2 gansen kan allerede ses efter nogle timer, men lad den sta 2-3 dage for du suger den op.




CuO gans, nanobehandlet kobber + ren kobber (bla/gron)

1 stk. nanobehandlet kobberplade

1 stk. ren kobberplade

1 stk. nanobehandlet kobbertrad

1 stk 4 |. plastikbeholder

3 liter saltvand 20-25% (havvand eller demineraliseret vand med havsalt)

Forbind de to plader med en nanobehandlet kobbertrad og tilseet saltvand.

HAV TALMODIGHED! CuO gansen er langsom om at danne sig. Efter 1-2 dage burde man
kunne skimte den bla/grenne farve, og der kan ga over en uge for man kan hgste gansen.




Ch3 gans, nanobehandlet kobber + Jern (orange)

1 stk. nanobehandlet kobberplade

1 stk. ren jernplade

1 stk. nanobehandlet kobbertrad

1 stk 4 I. plastikbeholder

3 liter saltvand 20-25% (havvand eller demineraliseret vand med havsalt)

Forbind de to plader med en nanobehandlet kobbertrad og tilseet saltvand.

Ch3 gansen kan ses allerede efter 2-3 timer, men vent nogle dage med at hgste, indtil der
ligger et tykt orange lag pa bunden.
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Udskil gansen og rens den for salt

é

Gansen skal nu tappes over i saerskilte beholdere, hvor den skal filtreres for salt.

Brug evt. en 100 ml. sprgjte med et stykke slange til at suge gansen op. Efter et stykke tid falder
gansen til bunds og overskydende saltvand kan suges op og heeldes tilbage i
produktionsbeholderen.

Den rene gans blandes op med destilleret eller demineraliseret vand. Nar gansen endu engang er
faldet til bunds, suges vandet fra. Gentag denne process et par gange.

Gansen ma pa intet tidspunkt i produktionen tgrre ud!
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Bland den feerdige gans (hoved gansen)

Heeld de feerdige ganser sammen i en passende beholder, hvor spolerne kan veere i.

Der er ikke noget blandingsforhold, men en god fingerregel er at bruge hele maengden af Ch3 (orange) og CuO (bla/
gron), og fylde op med Co2 (hvid) indtil den snskede maengde er opnaet!

Hvis gansen er for tynd, skal den sta og fordampe, indtil den anskede konsistens er opnaet.
Er gansen for tyk, kan man fortynde den i demineraliseret, eller destilleret vand.

Serg for at gansen er sa flydende at den kan lgbe igennem spiralerne pa spolerne, men tyk nok til at blive siddende
uden at klumpe!




Giv spolerne et lag gans
Find en passende beholder, og dyp spolerne omhyggeligt i gansen.

Sorg for at gansen kommer ind over alt.
(gansen skal have en tilpas flydende konsistens sa den ikke klumper inde i spolen)!

Heeng spolerne til tarre. Vend og drej dem jeevnligt sa der ikke dannes lgbere eller klumper.
Gentag gerne behandlingen 2 gange for det bedste resultat.

Nar spolerne er HELT tarre er de feerdige og klar til brug.
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GANS SOL - PLASMA SOL




Gor klar til at lave plasma solen (gans sol)

Solen skal anbringes i centrum af de inderste spoler, og nedsaenkes sa aekvator pa bolden rammer
midt pa spolen (som saturn).

Der skal bruges 3 sole, en til hvert saet spoler.

Bor et lille hul i en bordtennisbold og fyld den op med en blanding af de 3 ganser. Tag herefter en
anden bordtennisbold og del den i to. Lim den halve bold oven pa hullet i den ferste bold.

Man kan ogsa bruge andre metoder, sa la&enge man overholder minimum diameteren, som SKAL veere
mindst lige sa hgj som spolen! En anden metode er sma plastikbeholdere med skruelag (fra XI Byg).




KONDENSATOR (CAPACITOR)




Lav plasma kondensatorerne

Lav 4 stk. kobber spoler, pa 10 mm rar, med 27 snoninger (2+7=9). Formes som pa billedet
Lav 4 stk. kobberindsatser (se billede)

Spolerne skal snoes i samme retning som alle andre spoler. Husk at loope enderne.
HUSK at give spolerne nanobehandling for du samler dem!

Smgr indsatsen ind i gans og rul den stramt ind i bagepapir. Skub den derefter ind i spolen.
Forsegl kondensatoren med isoleringstape. (indsatsen er minus)

Gansen torre ud med tiden (hvilket er meningen), men den kan godt bruges selvom gansen er vad.

VIGTIGT... De to enheder ma under ingen omstaendigheder have kontakt med hinanden!




Plasma Capacitor (Single Layer)

Keshe Foundation R&D Group
Ocotber 30, 2015 - Edited October 31, 2015

(+)

Nanobehandlet kobber spole

Nanobehandlet kobber indsats

Brandsikkert papir med tarret gans
(bagepapir)

Isoleret rar / isoleringstape

SAMLING AF KONDENSATOR (CAPACITOR)




OPBYGNING AF MAGRAV ENHEDEN




:Grav Loop@P= : (+)

— 5cm

Placer spolerne i 3 lag med den rigtige afstand

Spolerne skal placeres pa et ikke stromferende underlag i 3 lag.

Afstanden mellem spolerne, afgeres ved at male diameteren af den inderste spole (den mindste
spole), og bruge samme afstand mellem gverste og nederste spole i laget (se billede).




y N
1. Forbindelsestradene SKAL
veere nanobehandlede!

2. Loop ALTID traden ind
mod sig selv

Grav Loop@=
. 5cm i

FORBIND SPOLERNE (COILS)




Forbind spolerne optimalt

For at optimere forbindelsen, skal man vikle den trad hvor energien kommer fra omkring den
trad hvor energien skal fortsaette, og ikke omvendt! (se billede)

Grunden til at tradene snoes pa denne made, er at energien lgber i nanolaget uden pa
kobberet, og ikke inde i kobbertraden, som strem ger.

HUSK at loope ALLE ender!




MAGRAV Power AC Grid Connection- Config 1

Keshe Foundation R&D Group
August 30, 2015

(-) (N) (-) (N)
& Til forbrug II II II & AC strom ind (fra eltavle)

(+) (L) 2 (+) (L)

Varmesikring 50 grader

o L.

T Plasma Capacitor
pa

Magnetical Coll
Gravitational Coil

Extended Wire
from Gravitational Coil

©  Gravitational Coil End
®  Magnetical Coil End

TILSLUTNING AF MAGRAV TIL AG (ELTAVLEN)




Nul (N) ™2
P

eller
FASE (L) v

Opstart og tilvaenning af forbrug

Allerfarst skal nysgerrigheden stilles... Kobl din enhed til en stikkontakt og se om den virker (feks. med en lampe).

VIGTIGT Husk at NUL (N) og FASE (L stramferende) fra stikkontakten, skal passe sammen med + og - pa enheden! (L=plus og N=minus)!
Inden enheden kobles pa lysnettet, anbefales det at montere en varmesikring pa 50-60 grader, mod overophedning!

Din Magrav enhed skal “leere” at tilveenne sig et forbrug. Den forste uge skal den have en konstant belastning pa 1kw (1000 w), og ugen efter
ages der til 2kw (2000w), brug evt. en elradiator. Fortsaet herefter med at se hvor meget du kan “presse” den, indtil feks. varmesikringen slar
fra, sa du ved ngjagtigt hvor meget din Magrav kan belastes.

Hvis Magrav enheden bliver for varm, skal den kobles fra og kele ned, for den igen kan tages i brug.

Effekten kan svinge alt efter hvordan din Magrav er konstrueret. Men den burde minimum kunne drive 2kw (2000w).

Nar din Magrav kobles pa lysnettet, vil den langsomt opbygge et nanolag pa kabelfaringen i huset. Kobbertradene i stikkontakterne bliver
sorte af nanomateriale.




Neutral 0 (minus)IND
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DET FARDIGE SETUP




